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Explanation of general view

1-1. Slide switch 3-1. Side handle

4-2. Wrench 13

2-1. Speed adjusting dial 4-1. Wrench 19 4-3. Collet nut
SPECIFICATIONS
Model GD0800C GD0810C
Collet size 8 mm max. 8 mm max.
Max. wheel point diameter 25 mm 50 mm
Rated speed (n) / No load speed (No) 7,000 - 28,000 (min™) 1,800 - 7,000 (min™)
Overall length 371 mm 371 mm
Net weight 1.6 kg 1.7 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

ENE050-1
Intended use
The tool is intended for grinding ferrous materials or

deburring castings.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model GD0800C
ENG101-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:
Sound pressure level (Lya) : 78 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

Wear ear protection.
ENG207-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding
Vibration emission (ansg) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

For Model GD0810C
ENG101-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-3:
Sound pressure level (Lya) : 79 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

The noise level under working may exceed 85 dB (A).

Wear ear protection.
ENG206-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-3:
Work mode : surface grinding

Vibration emission (ansc) : 2.5 m/s? or less
ENH101-9

vector sum)

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; GD0800C,GD0810C
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

e

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
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SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to grinder safety rules. If you use this tool unsafely
or incorrectly, you can suffer serious personal
injury.



Safety Warnings Common for Grinding Operation:

1.

This power tool is intended to function as a
grinder. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Operations such as sanding, wire brushing,
polishing or cutting-off are not recommended
to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause
personal injury.

Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one

minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.
Wear  personal protective  equipment.

Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations . The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
shock the operator.

Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.
Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or
any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be
forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward
or away from the operator, depending on direction
of the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.



b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

17. Safety Warnings Specific for Grinding:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool.

b) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter.

c) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

18. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

19. Check that the workpiece is
supported.

20. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

21. Keep hands away from rotating parts.

22. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

23. Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

24. Do not use the tool
containing asbestos.

25. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

26. Do not use this tool as cutter.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

properly

on any materials

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I (ON)"

position. For continuous operation, press the front of the

slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

Speed adjusting dial

Fig.2

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate tool
speed.

GD0800C GD0810C
Number min” (RPM) min” (RPM)
1-2 7,000 - 10,000 1,800 - 2,400
2-3 10,00 - 17,000 2,400 - 4,100
3-4 17,000 - 24,000 4,100 - 5,800
4-5 24,000 - 28,000 5,800 - 7,000
/A\CAUTION:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing the side handle (optional accessory)
Fig.3

Install the side handle on the tool barrel, then tighten the
handle by turning clockwise at the desired position.



Installing or removing wheel point

Fig.4

Loosen the collet nut and insert the wheel point into the
collet nut. Use the smaller wrench to hold the spindle
and the larger one to tighten the collet nut securely.

The wheel point should not be mounted more than 8 mm
from the collet nut. Exceeding this distance could cause
vibration or a broken shaft.

To remove the wheel point, follow the installation
procedure in reverse.

8mm(5/16")Max.

/\CAUTION:
Use the correct size collet cone for the wheel point
which you intend to use.

OPERATION

Fig.5

Turn the tool on without the wheel point making any
contact with the workpiece and wait until the wheel point
attains full speed. Then apply the wheel point to the
workpiece gently. To obtain a good finish, move the tool
in the leftward direction slowly.

A\CAUTION:
Apply light pressure on the tool. Excessive
pressure on the tool will only cause a poor finish
and overloading of the motor.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Wheel points
Collet cone set (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Vise holder
Wrench 13
Wrench 19
Side handle set



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. ToB3yHKOBMIN NepemuKay

2-1. [inck peryntoBaHHs LWBMAKOCTI 4-1. Kntou 19

3-1. bokoBa pyuka

4-2. Knioy 13
4-3. laiika uaHrv

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb GD0800C GD0810C
Po3mip maHxeTn 8 MM makc. 8 MM Makc.
MakcumarnbHWin fiaMeTp KPYrioro HakoHeYHUKa 25 mm 50 mm
HomiHanbHa weuakicts (n) / LsnakicTb Ges HaBaHTaxeHHs (MNo) 7000 - 28000 (x8.") 1800 - 7000 (x8.”)
3aranbHa goBXuHA 371 mm 371 mm
Yncra Bara 1,6 kr 1,7 kr

Knac 6e3neku

2]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

* MpumiTtka. Y pisHUxX kpaiHax TEXHIYHI XapaKTEepPUCTUKN MOXYTb ByTU piHUMK.

ENE050-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT nmpu3HayeHo Ans wnidyBaHHA MeTaneBmx

netanen abo BUganeHHs 3agmMpok Ha BUNMBKaXx.
ENF002-1

[>xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknyaT nuwe [0 Oxepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npautoBat  nuwe B4  ogHodasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onauilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHAAPTOM i, OTXe,

MOXe  nigknioyatuca o poseTok  6e3 knemwu
3a3eMIIeHHs.
Ona moaeni GD0800C

ENG101-1

Ons €BponerlcbKUX KpaiH TiNbKu
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BU3Ha4YeHui BianosiaHo Ao EN60745-2-3:
PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa) : 78 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 oB(A)
PiBeHb wymMy nig Yac pobotn Moxe nepeswuLlyBatn 85
ab (A).

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy.
ENG207-1

Bibpauis
3aranbHa BenuumHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4aeTbcs 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHi

BiGpaLis (A sc) : 2.5 M/c?

Moxu6ka (K): 1.5 m/c?

Ona mogeni GD0810C
ENG101-1

Ons €BponeicbKUX KpaiH TiNbKu
LWym
PiBeHb wWymy 3a wkanot A y TUNOBOMY BUKOHaHHI
BU3Ha4YeHu BianosiaHo Ao EN60745-2-3:
PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lya) : 79 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 AB(A)
PiBeHb Wwymy nig yac poboTy Moxe nepesulyBaTu 85
ab (A).

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy crnyxy.
ENG206-1

Bi6pauis
3aranbHa BenuuuHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BU3Ha4aeTbcA 3rigHo EN60745-2-3:

Pexum poboTtu: nonipyBaHHsi NOBEPXHi

BiGpaLlist (ars, sc) : 2,5 M/c? aGo MeHLLe

ENH101-9
OEKIAPALIA BIONOBIOHOCTI €C
Mopens; GD0800C,GD0810C
Mu 3asiBnsiemo nig Hally BWKIOYHY BignoBidanbHIiCTb,
wo uen Bupi6 BiANOBiAae BUMOram HaBEAEHWUX HUX4Ye
CTaHAapTiB HOPMAaTVUBHOT AOKYMEHTalLli;
EN60745, EN55014, EN61000 3rinHo 3 KepiBHuMUK
IHcTpykuismn Pagn, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2008

e

Tomosizy Kato
[npekTop

BurikoHaBYMiA BUPOGHUK:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, AMNOHIA
MoBHOBaXHWI NpeACTaBHUK Yy €BPONI:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD AHIMIA




GEB034-3

Oco6nuBi npaBuna TexHikn
6e3nekn

HIKONMKW HE cCnig

BTpayaTM MNWUNbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUCA NpuU KOPUCTYBaHHi BUpOGOM (Lo

npuxoauTb  NpuU

YyacToMy KOPUCTYBaHHi), cnig

3aBXaM CTporo popAepXyBaTUCA npaBun Gesnekun
niA Yac KOpPUCTYBaHHA WnichyBanbHOK MaLINHKOLO.

y

pa3i HebGe3neyHoro a6o

HenpaBuibHOro

KOPUCTYBaHHA LM iHCTPYMEHTOM, MOXHa 3406yTH
CepMO3HUX NOpaHeHb.
3aranbHi 3ano6ixHi 3acobu nig Yac wnidyBaHHNA:

1.

Lle eneKTPOIHCTPYMEHT Npu3HavYeHUn Ansa
wnidyBaHHA. YBaXHO oO3HanoMmcs 3 Yycima
nonepemXeHHAMU npo Hebe3neky,
iHCTPYKUiAMKM, intOCTpauiasMU Ta TEXHIYHUMM
XapakTepuctukamm uboro
€eKTPOiHCTPYMEHTY. HeBukoHaHHS umx
iHCTPYKLiIN MOXe nNpu3BEeCTM [0 YpaXeHHs
eneKkTPUYHNM CTpyMOM, noxexi Talabo
CEepNO3HOro MOpPaHeHHs.

3a ponoMorow LUbOro iHCTPYMEHTY He
peKoMeHA0BaHO BUKOHYBAaTW TaKi onepauii sk
wnicyBaHHA, YMLLEHHA MeTany 3a 4ONOMOrow
meTaneBoi WiTKWN, nonipyBaHHs abo
BiApi3aHHA. BuKOpuCTaHHA HCTPYMEHTY He 3a
NPU3HaYEeHHAM MOXe YTBOpUTU HebesneuvHe
CTaHOBMULLE Ta NPU3BECTN A0 NOPaHEHHS.

He cnia  BukopucTtoBYBaTM  [OMOMIXHI
NPUHaNexXHocTi, AKi cneuianbHO He
npu3HaveHi Ta He pPeKOMeHAOBaHi ANA Uboro
iHCTPYMEHTY BMPOGHUKOM. HaBiTb SIKLLO BOHMW
nobpe npueHyloTbC A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye HebesneyHoi ekcnnyartadii.
HomiHanbHa WBUAKICTb LONMOMIKHUX
npucTpoiB NOBUHHA LWOHAWMEeHLL
[OpPIBHIOBAaTUCA MaKCUMMarnbHiA  LWBUAKOCTI,
Wo BiA3HaYeHa Ha eneKTPOiHCTPYMEHTI.
[onomixHi NpuCTpoi, WO npauoTb LWBKUALLE
CBOET HOMIHanNbHOI CKOPOCTi MOXYTb nonamartucs
Ta BigcKo4nUTU.

30BHIlWIHIN piameTp Ta TOBWMHA Baloro
AONOMIXHOro npunaay NOBUHHI OyTn y Mexax
nacnopTtHoi NOTYXXHOCTI BaLIOro
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. [lpunapas HeHanexHux
pPO3MipiB HE MOXHa 3aXMUCTUTW abo KOHTPOIOBaTH
HaneXH1M YHOM.

He cnia kopucTyBaTMCA  NOLIKOMKEHUM
npunapgaam Lllopa3sy nepep KopucTyBaHHAM
cnia  nepeBipATM AONOMiXKHe npunaans,
Hanpuknaa a6pa3suBHi Kona Ha HasIBHICTb
TUpPCK Ta TPiWwKH. Y pasi nagiHHA iHCTPYMeHTY
abo npunapas, cnig ornAHYTU iX Ha HasBHICTb
nowkoAXeHb abo BCTaHOBUTU HeyLlUKOaXeHe
npunapan. MNicna ornagy Ta BCTaHOBMNEHHSA
npunaay, cnif 3aMHATU Take NONOXEHHS, Konun

BM Ta Bauwi cyciau 3HaxoAATbCA Ha BiAcCTaHi
BiAi nNnowwMHM npunagy, wWo ob6epTaeTbes,
3anycTiTb iHCTPyMEHT Ta panWTe HNoOMy
nonpauloBaTM Ha MaKCMMAarbHiA LWBWAKOCTI
6e3 HaBaHTaXEHHSA NPOTAroM OAHIEl XBUNMUHW.
MNia yac uboro NPOBHOro MPOroHY YLUKOMKEHI
npunagu, sk Npaeumno, po3bnsaloTbCs.

Cnia opsAratm 3acobu iHAMBiAyanbHoro
3axucTy. Cnig KopucTtyBaTucs
LWMTKOM-MacKOI0, 3aXMCHUMU OKynsipamu a6o
3aXMCHUMM JfiH3aMKu BignoBigHO p[o o6GnacTi
3acTtocyBaHHsA. Lle o3Havae, wo cnig opAraTv
NMUNo3axmcHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy, pykasuui Ta apTyx, AKi 3paTHi
3aTpumyBaTu ApiOHi 4acTkm petani Ta
Haxpaaky. 3acobu 3axucTy opraHiB 30py MOBWHHI
6yt  3gaTHUMK  3aTpUMyBaTU  CMITTS,  LWO
YTBOPKETLCA Nif YaC BUKOHAHHS Pi3HWUX onepaLlii.
MunosaxucHa macka abo pecnipaTop MOBWHHI
OyTM 3g0aTHUMKM  INBTPYBaTU  4aCTOYKW, LWIO
YTBOPIOIOTLCA N 4ac pobotu. TpuBanuii BnnvB
CUMBbHOTO LWYMY MOXe npu3BecTu [0 BTpaTu
cnyxy.

CnocTepiradyi NOBMHHI  3HaxoAuMTUCA  Ha
Hebe3neyHoMy BiAcTaHi Bia Micua poGotu.
KoxHui, XTO npuxoguTb B pPoGo4vy 30HY
NoBMHEH opsAratm 3acobu iHaMBiAyanbHoro
3axucty.Hactkm pgetani abo ynamku npunagas
MOXe BIiAneTiTM 3a Mexi 6e3nocepenHboi 30HU
po6OTK Ta NOpaHUTK.

MNip 4ac pi3aHHA, KONMW PiXy4uin iHCTPYMEHT
MoOXXe TOPKHYTUCSl CXOBAHOI eNeKTPonpoBOAKU
a6o cBoro WHypy, iHCTPYMEHT cnip Tpumatun
3a i3onboBaHi NOBepxHi Aepxaka. TopkaHHA
pi>XXy4um npunagoM CTpyMOBeAy4Oi MNPOBOAKM
MOXe MpU3BECTM A0 MepefaHHs Hanpyrn Ao
MeTaneBux 4YacTUH IHCTPYMEHTY Ta YpaXeHHIo
eneKTPUYHUM CTPYMOM onepartopa.

WHyp cnia posmiwyBat 6e3 3moTyr4Oro
npucTpoto. AKWO BU BTPATUTE KOHTPOSb, LUHYP
Moxe OyTu nepepisaHMm abo MOLIKOAXKEHUM Ta
Balla pyka MoXe MoTpanuTh A0 3MOTYHHOro
npucTpolo.

He cnip knactu iHCTpymMeHT OoOku npunag
NMOBHICTIO HE 3YNUHUTBLCA. 3MOTYIOUWIA NPUCTPIN
MOXe 3axonuTu LWHYp Ta BWpBaTW WOro 3-nia
KOHTPOTHO.

He cnip 3anyckaTtv iHCTpyMeHT, konu BU 1Horo
TpumaeTe 360Ky ceGe. BunagkoBe CTuKaHHS 3i
3MOTYHOUUM NPUCTPOEM MOXE 3aXONUTW BaLll Oasr,
LLIO B CBOIO Yepry Moxe Npu3BeCTU A0 LUTOBXaHHS
npunagy Ao sac.

Cnip perynsipHO YUCTUTU  BEHTUNAUIWHI
OoTBOpM iHCTPYMeHTy. BeHTunAtop AsuryHa
BTATYE NWN YycepeauHy KoXyxa Ta HagMmipHe
CKYNYEHHS! MeTaneBoro MopoLLKy CTBOPIOE PU3MK
YP@KEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.



14.

15.

16.

17.

He cnigp npauoBatM 6inga  3akmmucTux
maTepianiB. BoHV MOXyTb cnanaxHyTu Big ickpu.
He cnip 3acTtocoByBaTH fonomixHe npunaans,
wo notpebye piAkux  oxonomxyBauiB.
BuikopuctaHHsa Bogm, abo pigkux oxonomxysadis
MOXe MpWU3BECTN MO YPaKEHHS EeneKTPUHHUM
cTpymom abo cmepTi.

Binpaua Ta BignosigHi nonepeaXxyBanbHi
3axoam

Bignava ue HecnogiBaHa peakuis Ha
3alUeMMeHHs, YiMNnsHHA MNOBOPOTHOrO  Koma,
niaknagku, LWiTKN abo SAKOroCb iHWoT
npuHanexHocTi. 3awemneHHs abo  YinnsHHA

npu3BoAsSTb A0 LIBWAKOI 3YNUHKWA MOBOPOTHOI
NPUHANEXHOCTI, L0 B CBOI Yepry CMpUYUHSIE A0
HEKOHTPOMNbOBAHOMO CMOHYKaHHS IHCTPYMEHTY Y
NPOTUNEXHOMY  HanpsiMKy  Big  obepTaHHs
NPUHaNEXHOCTI y MicLi 3aiaaHHs.

Hanpuknap, skwo abpasvBHe Kono 3aliemreHe
abo 3ayenneHe getanno, kpan Kona, Lo BXOAUTb
[0 MiCUsi 3alUeMINeHHs MOoXe 3aHypuTucs B
NOBEPXHIO Matepiany, Wo npu3sege A0 3iCKOK
Kona Ta Biggadi. Kono moxe BigckounTt go ato
Bil onepaTopa, ue 3anexuTb Bif HanpsmMky pyxy
Kona B Micli 3awemneHHs. 3a Takux yMOB
abpasuBHi kona MoXyTb nonamarucs.

MpyunHamn Bigaadi € HenpasubHe
KOPUCTYBaHHSA iHCTpyMeHTOM Ta/abo
HenpaBuIbHUIA NOPSAOK ekcnnyaTtauii abo ymosm
ekcnnyartauii, Ta iXx  MOXHa YHUKHYTN

[OTPUMYIOYMCh 3anobibkKHUX 3ax0piB, WO HaBedeHi
HUXYe:

a) MiuHo Tpuman pepxak Ha iHCTPyMeHTI Ta
3aiMM TaKe MONOXEHHs, NpU AKOMY 3MOXeLl
NPOTUCTOATU 3ycUNnAM  Biadadi. 3aBxaun
KOpUCTalNCA [AOMOMIKHOIO PYYKOM, SKWO €,
Wo6 36iNbWNTU AO MAKCUMYMYy KOHTPONb Hapj
BipAayero abo peakuieto KPyTHOro MOMEHTY nif
yac nycky. AKLo gogepxyBaTucs ycix 3anobikHMX
3axopis, onepatop 3MOXe KOHTPONnoBaTu peakuii
KPYTHOrO MOMEHTY abo 3ycunns Bigaadi.

b) Hikonu He cnip po3miwyBatn pyky 6ins
NPUHanNexHocTi, Wo obepTaeTbcA. BoHa moxe
BiJICKOYUTW Ha PYKY.

c) He cnip ctoaTn B 30HI, KyAn nocyHeTbCcs
iHCTpyMeHT niAa  4ac Bigpayi. Bigpava
CMOHyKaTUMe  iHCTPYMEHT Yy  NPOTUNEXHOMY
HanpsAMKy [0 HanpsaMKy pyxy koma B  Micui
3aLleMMeHHs.

d) Cnig 6yTM ocobnuBOo NUNLHUM Mg 4ac
06po6kM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKante
KONMUBaHHA Ta YiNNAHHA npuHanexHocTi KyTtu,
rocTpi kpai abo KonvMBaHHS MaloTb TEHAEHLj0 A0
YiNNsIHHS NpUHanexHocTi, Wwo obepTaeTbes, WO B
CBOIO Yepry npu3BoauTb A0 BTPaTU KOHTPOMO Ta
Biggadi.
CneuianbHi
wnicdyBaHHA:

3anobixHi 3acobu nig yac

19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

a) Cnia BukopucToBYBaTW TiNbKW Ti BUAW Kin,
WO peKOMeHAOBaHi ANsA BalOro iHCTPYMEHTY.
b) Kona cnip BMkopucTOByBaTM TinbKM 3a ix
peKomMeHAOBaHMM Npu3HaYeHHAM. Hanpuknana:
He cnip wnidyBatm 6GiyHoo cTOpOHOIO
Bigpi3Horo Koma. AGpasuBHi  Bigpi3Hi  Kona
npusHadeHi Ans wnidyeaHHa nepudepieto kona,
npu npuknagaHHi 6iYHMX 3ycunb 40 UMX Kin, BOHW
MOXYTb pO36UTMCS.

c) He cnip BukopucTOoByBaTM 3HOLUEHi kona
G6inbwmx iHcTpymeHTiB. Kono, wo npuaHaveHo
Ons GinbWworo iIHCTPYMEHTY He NiaxoauTb A0 BULLOT
CKOPOCTi  MEHLLUOro  iHCTPYMEHTY Ta MOXyTb
posipsarucs.

[Ona Toro, wWo6 npaBWNbHO BCTAaHOBUTU Ta
BMKOPMCTOBYBaTU Kona, chnig AOTPUMYBaTUCh
iHCTpyKUin BupoGHMKa. Cnia  apbannueo
noBoAUTUCA Ta 36epiraTi Kona.

MepeBipTe HagiHicTL onopu getani
MepeBipTe, W06 kono He Topkanocs Aetani
nepep yBiMKHEHHAM.
He TopkaiTecb
obepTaloTbCA.

He TopkainTecb Aetani oapa3sy nicns pisaHHs,
BOHa MoXe OyTu Ayxe rapsiuyoro Ta npusBecTn
A0 OniKy WKipw.

3aBxau nepeBipsnTe HaginHicTb onopwu. Mia
Yac KOpPUCTYBaHHSA IHCTPYMEHTOM Haropi, cnig
3aBXAMN CTEXUTH, LWOG Hikoro He 6yno BHU3Y.
He cnia 3actocoByBaTuM IiHCTPyMEHT Ans
po6oTu 3 maTepianom, Lo MiCTUTL a3becT.
Mepen noyaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTPyMeHT Ta pJalTe nomnpautoBatM WoMy
pesikun yac. MepeBipTe Yn He konuBae abo He
BUNsiE BiH, WO MoOXe BKadyBaTu Ha
HenpaBUnbHe BCTaHOBMNEHHS abo
GanaHcyBaHHA Kona.

He cnip BukopucToBYyBaTU Liel iHCTPYMEHT
ANA pi3aHHA

pykamMu  4acTuH, Wo

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

A\YBATA:

HEOOTPUMAHHSA

npaBun  TexHikm  Ge3nekw,

HaBeOeHUX Yy Ui iHCTpyKuUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NpU3BECTU [0 CEePMO3HOro TpaBMyBaHHS.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.1

A\OBEPEXHO:

«  [Mepea ™M, SK YBIMKHYTW iIHCTPYMEHT B CiTb, Cnig
3aBXaM nepesipsTM, WO6 MOB3yHOK mMpaltoBaB
HaneXHNM YMHOM Ta MOBEPTABCH Y MONOXEHHS
"BUMK.", KonuM HaTUCKAETbCS 3afHsA 4acTuHa
NOB3YHKOBOTO Nepemukaya.

[insa Toro, wo6 3anyCcTUTW IHCTPYMEHT, Cnif NepecyHyTn

NOB3YHKOBMWI Nepemukay B nonoxeHHs "I (BMK.)". Ans

6e3nepepBHOi pobOTM CnifA HATUCHYTW Ha MNepeaHto

YacTWHY MOB3YHKOBOTO  nepemukaya, Wo6  ioro

3abnokysatu.

[ns 3ynuHeHHs IHCTpyMEHTa Cnia HAaTUCHYTU Ha 3afHIo

YacTWHY MOB3YHKOBOrO Mepemukada y HanpsiMky

nonoxeHHs "O (BUMK.)".

[Ounck perynioBaHHS LWUBUAKOCTI

Fig.2

LLIBnakicTe oGepTaHHs MOXHA 3MiHIOBaTU, NOBepTarun
ONCK perynioBaHHA LIBMAKOCTI Ha BiAMOBIAHWMI HOMeEp
HanawTyBaHHs Big 1 oo 5.

LBnAKiCTb MiABMLLYETBCA, KONW AMCK MNOBepTalTb B
HanpsaMmky Homepa 5. LLUBuMAkicTb 3MeEHLUYETbCS, KOnwu
[OVWCK NOBEPTaloTb B HAaNpsiIMKy Homepa 1.

BigHOLWEHHs1 MK HOMEPOM HanalUTyBaHHSA Ha OWUCKY Ta
nNpuGNU3HOK LIBUAKICTIO 0bepTaHHs - AMB. HaBegeHy
HWX4e Tabnuuo.

GD0800C GD0810C

Homep MiH." (06/MuH) MiH." (06/MuH)

1-2 7000 - 10 000 1800 - 2400

2-3 1000 - 17 000 2400-4100

3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5 800

4-5 24 000 - 28 000 5800 - 7000

A\ OBEPEXHO:

«  SKWo iHCTPYMEHT npOoTArom TpUBAnoro 4vacy
6e3nepepBHO  eKCMyaTyeTbCsl  Ha  HU3bKUIA
LLIBVI,EI,KOCTi, MOTOp nepeBaHTaXyeTbCA. o

npu3BoAWTb A0 NOpYyLUEHb B PO6OTi iHCTPYMeHTa.

« [Owuck perynioBaHHSA LUBMAKOCTI MOXHa MoBepTaTh
Tinbkn BiA 1 oo 5 Ta Hasag. He HamaranTechb
noBepHyTK noro cumnoto 3a mexy 1 abo 5, 6o ue
MOXe 3namaTti yHKUiI0 perynioBaHHs.

KOMMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [lepea TuUM, AK 3alHATUCb KOMMNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTaHoBReHHA GOKOBOI py4Yku (BogaTkoBa
nNpUHanexHicTb)

Fig.3

BcTtaHoBiTe 60KOBY pyyky Ha GapabaH iHCTpymeHTa, a
NOTIM 3aTArHITb PyYKy, MOBEPHYBLUM ii MO FOANHHWUKOBIN
CTpinui B HEOOXiAHE NONOXEHHS.

BcTaHOBRNEHHA abo 3HATTA KPyrnoro
HaKOHeYHuKa

Fig.4

Mocnabte raiiky MaHXeTW, Ta BCTaBTe Kpyrmui
HaKOHEYHVK B raiky MaHxeTu. 3a [JOMOMOrol0 MEHLLIOro
KroYa  yTpuUMyiTe WwnuHAaenb, a 6GinblumnM  Kroyem
HaAiNHO 3aTATHITb ranky MakxeTu.

Kpyrnvm HakoHEYHWK HeMOXHa BCTaHOBMOBATM Ha
BigcTaHi Ginble 8 MM Big raiiku  MaHxXeTtu.
lMepeBuwieHHs Ui€i  BiACTaHi MoOXe npu3BecTM Ao
Bibpauii Ta nonomku Bana.

[N 3HATTA KPYrNoro HaKOHEYHWKa Crif  BUKOHATM
npoLeaypy BCTAHOBMEHHSI B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

8 mm (5/16") makc.

/\OBEPEXHO:
- Cnig BuKOpUCTOBYBaTM KOHYC LaHMM BipHOMO
po3Mipy Ana  KPYrnoro  HakoHeYHWKa, — SKun

36MpaeTECh BUKOPUCTOBYBATH.

3ACTOCYBAHHA

Fig.5

YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, OOKA HAKOHEYHWK
Habepe MOBHOI LUBMAKOCTI, HE TOPKaKUWUCb MOSIOTHOM
Oyaob-sikoro npegmety. [loTim  obepexHo nigBediTb
HaKoHeYHWK Ao aetani. Ans Toro, Wwo6 oTpumaTtn Jobpy
SAKicTb  06pOOKM, MOBINbHO nNepecyBanTe IHCTPYMEHT
nisopyu.

/\OBEPEXHO:

- 3nerka npuTucKanTe iIHCTPYMEHT. HaamipHuii Tuck
Ha IHCTPYMEeHT npu3Beae Tiflbkn [0 MoraHoi AKOCTi
06po6KM Ta NnepeBaHTaXeHH MoTopa.



TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Tepea TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta

HALOINMHICTb, peMoHT, ornsg Ta 3aMiHy BYFiflbHUX LLiTOK,

Oyab-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo

perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIeHTpU

obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTbCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHo
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHauleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HaYeHHs M.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

«  Kpyrni HakoHeYHuKn

. KomnnekTt koHyca uaHru (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")

«  Tpwumay 3aTucKy

- Koy 13

- Koy 19

« Komnnekr 60KOBOI pyyku

1"



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przetacznik suwakowy

3-1. Regkojes$¢ boczna

4-2. Klucz 13

2-1. Pokretto regulaciji predkosci 4-1. Klucz 19 4-3. Nakretka zaciskowa
SPECYFIAKCJE
Model GD0800C GD0810C
Rozmiar nakretki zaciskowej maks. 8 mm maks. 8 mm
Maks. srednica koncowki szlifierskiej 25 mm 50 mm
Predko$¢ znamionowa (n)/Predkos¢ bez obcigzenia (No) 7000 - 28 000 (min™) 1800 - 7 000 (min™)
Diugos¢ catkowita 371 mm 371 mm
Ciezar netto 1,6 kg 1,7 kg

Klasa bezpieczenstwa

2]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ sig¢ w zaleznosci od kraju.

ENE050-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do szlifowania materiatow

zelaznych i do gratowania odlewdw.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu GD0800C
ENG101-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-3:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 78 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekraczaé 85 dB
(A).

Nosi¢ ochronniki stuchu
ENG207-1

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745-2-3:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (ansc) : 2.5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?

Dla modelu GD0810C
ENG101-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-3:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa) : 79 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB
(A).

Nosi¢ ochronniki stuchu
ENG206-1

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-3:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (ansc) : 2,5 m/s? lub ponizej

ENH101-9
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Model; GD0800C,GD0810C
Deklarujemy, na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN60745, EN55014, EN61000 w $wietle Dyrektyw Rady
o sygnaturach 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2008

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autoryzowany przedstawiciel na Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIA



GEB034-3

Szczegolne zasady

bezpieczenstwa
NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta

w  wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa
elektronarzedzia w sposob niebezpieczny

obstugi  szlifierki. Uzywanie

lub

niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

Zasady

bezpieczenstwa podczas operacji

szlifowania:

1.

Opisywane elektronarzedzie jest
przeznaczone do szlifowania. Nalezy zapoznaé¢
sie z wszystkimi zasadami bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi dotaczonymi do opisywanego
narzedzia. Niezastosowanie sie do podanych
ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata.

Nie jest wskazane szlifowanie drewna,
oczyszczanie powierzchni szczotka druciana,
polerowanie lub ciecie z uzyciem tego
elektronarzedzia. Operacje, do ktérych nie jest
ono przeznaczone, moga stwarza¢ zagrozenie i
spowodowac obrazenia.

Uzywaé¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowaé do posiadanego
elektronarzedzia, wcale gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

Predko$¢ znamionowa osprzetu powinna byé¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
pekna¢ i rozpasc¢ sie na kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ si¢ w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewni¢
prawidtowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewtasciwym rozmiarze.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych akcesoriéw.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy
skontrolowac¢ osprzet (np. tarcze scierne) pod
katem ewentualnych ubytkéw i peknie¢. W
przypadku upuszczenia elektronarzedzia lub
osprzetu nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do
uszkodzenia, i ewentualnie zamontowac
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stana¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w plaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jedna minute uruchomicé
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzone akcesoria zwykle

nie

1.

12.

rozpadna sie podczas takiej proby.

Zakltada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
w miare potrzeb zaktadaé maske
przeciwpytowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktoéry zatrzyma drobiny materiatu
Sciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszace sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas réznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowaé¢ sie¢ w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego

przedmiotu lub peknigtego osprzetu mogg
poleciec na duzg odlegtos¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetknag¢ sie z  ukrytymi  przewodami

elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajagcym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Przewéd nalezy trzymaé w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewéd moze
zosta¢ przeciety lub wkrecony, wciagajgc dion lub
reke w wirujacy osprzet.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopdki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac w sposob niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwyci¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.Moga one zapali¢ sie
od iskier.

Nie wolno uzywaé osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem



16.

17.

elektrycznym.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja w momencie
zakleszczenia lub wyszczerbienia obracajacej sie
Sciernicy, tarczy mocujacej, szczotki lub innego
rodzaju osprzetu. Zakleszczenie lub
wyszczerbienie powoduje nagte zatrzymanie sig
obracajgcego osprzetu, co z kolei prowadzi do
niekontrolowanego odrzutu elektronarzgedzia w
miejscu zablokowania w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu osprzetu.

Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi sie lub
zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchnie materiatu jej krawedz prowadzaca
moze wypchna¢ $ciernice w gére lub
spowodowa¢ jej odrzut. Sciernica moze
odskoczy¢ w strone operatora lub w kierunku
przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotéw w
punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez doj$¢ do pekniecia Sciernicy.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur
albo warunkéw jego obstugi. Mozna go uniknaé
podejmujac podane ponizej, odpowiednie Srodki
ostroznosci.

a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposoéb, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby moéc w petni kontrolowaé¢ odrzut
lub przeciwdziataé momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowac
reakcje na zwiekszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sie odpowiednie
$rodki ostroznosci.

b) Nie wolno trzyma¢ reki w poblizu
obracajacego sie¢ osprzetu.Moze bowiem
nastgpi¢ odrzut w kierunku reki.

c) Nie nalezy stawa¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
w punkcie wyszczerbienia.

d) Podczas obrébki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznosc¢.Nie dopuszczaé do podskakiwania i
wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjaja
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji
szlifowania:

a) Uzywac jedynie $ciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia.

b) Sciernice nalezy wykorzystywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Na przykfad: nie
wolno szlifowaé boczng powierzchnia $ciernicy
tnacej. Sciernice tnace sg przeznaczone do
szlifowania obwodowego. Sity boczne przytozone

18.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

do tych tarcz mogg wywotywaé drgania.

c) Nie wolno uzywaé¢ zuzytych $ciernic
przeznaczonych do wigkszych
elektronarzedzi.Tarcze przeznaczone do

wiekszych elektronarzedzi nie nadajg sie do
wyzszych predkosci stosowanych w mniejszych
narzedziach i mogg rozpas¢ sie.

Przestrzegac instrukcji producenta w zakresie

montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé¢ i obchodzi¢ si¢ z nimi z
dbatoscia.

Sprawdzié, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Trzymac¢ rece z dala od czesci obrotowych.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢
bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.
Podczas pracy nalezy zadbac¢ o dobre oparcie
dla nég. W przypadku pracy na wysokosciach
nalezy upewnic¢ sie, ze ponizej nie ma nikogo.
Nie wolno uzywac¢ opisywanego narzedzia do
obrobki materiatéw zawierajacych azbest.
Przed przystapieniem do obrobki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore

moga wskazywac na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.

Nie uzywac narzedzia w charakterze frezu.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/A\OSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE
nieprzestrzeganie

STOSOWANIE lub
zasad bezpieczenstwa

okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.



OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed wigczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy przetacznik suwakowy dziata
prawidtowo i po naci$nigciu jego tylnej czesci
powraca do potozenia “OFF” (wytaczone).
W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesungé
przetacznik suwakowy w kierunku potozenia “I (ON)”
(wkaczone). Prace ciaggta mozna uzyskaé po naci$nieciu
i zablokowaniu przedniej czes$ci przetacznika
suwakowego.
Aby wytaczy¢ narzedzie, wystarczy nacisna¢ tylng czesé
przefacznika suwakowego, a nastepnie przesung¢ go do
potozenia “O (OFF)".

Pokretto regulacji predkosci

Rys.2

Predko$¢ narzedzia mozna zmieni¢ przy pomocy
pokretta regulujacego, ktére mozna ustawi¢ na numer
od 1do 5.

Wieksza predko$é uzyskuje sie obracajac pokretto w
kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.

Zaleznos¢ predkosci narzedzia od pozycji ustawionej na
pokretle podano w tabeli.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz uchwytu bocznego (osprzet
dodatkowy)

Rys.3

Zamontuj uchwyt boczny na korpusie narzedzia, a
nastepnie dokre¢ uchwyt, przekrecajac go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Montaz i demontaz koncoéwki szlifierskiej
Rys.4

Poluzowa¢ nakretke zaciskowg i wsunaé w nig
koncowke szlifierskg. Matym kluczem przytrzymaé
wrzeciono, a duzym mocno dokreci¢ nakretke
zaciskowa.

Nie wolno mocowac¢ koncowki szlifierskiej dalej niz 8 mm
od nakretki zaciskowej. Przekroczenie tej odlegtosci
moze spowodowac drgania i peknigcie watu.

Aby zdemontowa¢ koncowke szlifierskg, wystarczy
wykonaé procedure montazu w odwrotnej kolejnosci.

maks. 8mm (5/16")

GD0800C GD0810C
Cyfra min' (RPM) min” (RPM)

1-2 7000 - 10 000 1800 - 2 400

2-3 10 00 - 17 000 2400 - 4 100 AUWAGA:

34 17 000 - 24 000 4100 - 5 800 .

4-5 24 000 - 28 000 5800 - 7 000 Do wybranego rodzaju koncowki szlifierskiej
uzywa¢ stozka zaciskowego o wilasciwym
rozmiarze.

/AUWAGA:
Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie DZIALANIE
przez diluzszy okres czasu przy matych  Rys.5

predkosciach, woéwczas dojdzie do przecigzenia
silnika i awarii samego narzedzia.

Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obréci¢ go na site poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.

Wiaczy¢ narzedzie w potozeniu, w ktérym koncéwka
szlifierska nie styka sie¢ z obrabianym elementem i
odczeka¢, az osiggnie swojg maksymalng predkosc.
Nastepnie delikatnie przytozy¢ koncowke szlifierska do
obrabianego elementu. Aby uzyskaé wiasciwe
wykonczenie, nalezy przesuwaé narzedzie powoli w
lewo.

/AUWAGA:
Narzedzie nalezy dociska¢ lekko. Nadmierny
docisk pogorszy jedynie jako$¢ wykonczenia
powierzchni i spowoduje przecigzenie silnika.



KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUwWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Koncoéwki szlifierskie
Zestaw stozkéw zaciskowych (3 mm, 6 mm, 1/4",
1/8")
Uchwyt zaciskowy
Klucz 13
Klucz 19
Zestaw uchwytu bocznego



ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

3-1. Méner lateral
4-1. Cheie de 19

1-1. Comutator glisant
2-1. Rondela de reglare a vitezei

4-2. Cheie de 13
4-3. Piulita de strangere

SPECIFICATII
Model GD0800C GD0810C
Dimensiunea bucsei elastice max. 8 mm max. 8 mm
Diametrul maxim al pietrei de slefuit 25 mm 50 mm
Viteza nominala (n) / Viteza de mers in gol (No) 7.000 - 28.000 (min™") 1.800 - 7.000 (min™")
Lungime totala 371 mm 371 mm
Greutate neta 1,6 kg 1,7 kg

Clasa de siguranta

2]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

ENE050-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata polizarii materialelor feroase sau

debavurarii pieselor turnate.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicata pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul GD0800C
ENG101-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:

Nivel de presiune acustica (Lya) : 78 dB (A)

Incertitudine (K) : 3 dB(A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 85
dB (A).

Purtati antifoane.
ENG207-1

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata

Emisia de vibratii (ansc) : 2.5 m/s’

Incertitudine (K): 1.5 m/s?

Pentru modelul GD0810C
ENG101-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-3:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 79 dB (A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)

Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 85
dB (A).

Purtati antifoane.
ENG206-1

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-3:

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (ansc): 2,5 m/s? sau mai mic

ENH101-9
CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Model; GD0800C,GD0810C
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN60745, EN55014, EN61000 in conformitate cu
directivele consiliului european 2004/108/CE, 98/37/CE.
CE2008

e

Tomoyasu Kato
Director

Producator responsabil:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONIA
Reprezentant autorizat in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIA
GEB034-3

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
polizor. Daca folositi aceastd magina incorect sau
fara a respecta normele de securitate, puteti suferi
vatamari corporale grave.



Avertismente generale privind siguranta operatiei de

polizare:

1. Aceasta masina electrica este destinata sa
functioneze ca un polizor. Cititi toate
avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratile si specificatiile
furnizate cu aceastd masina electrica.

Nerespectarea integralé a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi glefuirea, curdtarea cu peria de
sarma, lustruirea si retezarea cu aceasta
masina electrica. Operatiile pentru care aceasta
masina electrica nu a fost conceputa pot fi
periculoase si pot provoca vatamari corporale.

Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electricda nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu viteza maxima indicata pe
masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
Tmprastia.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se finscrie in
capacitatea nominala a masinii
dumneavoastra electrice. Accesoriile incorect
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in
mod adecvat.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar
fi discurile abrazive, cu privire la aschii si
fisuri. Daca scapati pe jos masina sau
accesoriul, inspectati-le cu privire la
deteriorari sau instalati un accesoriu intact.
Dupa inspectarea si instalarea unui accesoriu,
pozitionati-va impreuna cu spectatorii la
departare de planul accesoriului rotativ si
porniti masina la viteza maxima de mers in gol
timp de un minut. Accesoriile deteriorate se vor
sparge in mod normal pe durata acestui test.
Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabild sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte

10.

13.

puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Tineti masina electrica numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care accesoriul agchietor poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul accesoriului agchietor
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune piesele metalice expuse ale masinii
electrice, rezultand in electrocutarea utilizatorului.
Pozitionati cablul la distantd de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in
rotatie.

Nu asgezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.

Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
masinii electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Reculul si avertismente aferente

Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau
agatarea unui disc, unui taler suport, unei perii
sau unui alt accesoriu aflat in rotatie. intepenirea
sau agatarea provoaca o oprire brusca a
accesoriului aflat in rotatie, ceea ce forteaza
masina scdpata de sub control in directia opusa
celei de rotire a accesoriului in punctul de contact.
De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste
sau se agatd in piesa de prelucrat, muchia
discului care patrunde in punctul de blocare poate
"mugca” din suprafata materialului cauzand
urcarea sau proiectarea fnapoi a discului. Discul
poate sari sau nu catre utilizator, in functie de
directia de miscare a discului In punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot



17.

18.

19.
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21.
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rupe in aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masginii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de
lucru necorespunzatoare, putand fi evitat prin
adoptarea unor masuri de precautie adecvate
prezentate in continuare.

a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca fsi ia
mésuri de precautie adecvate.

b) Nu va pozitionati niciodata mana in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

c¢) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.

d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
Avertismente specifice privind siguranta
polizarii:

a) Folositi numai tipurile de disc recomandate
pentru masina dumneavoastra electrica.

b) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu
polizati cu fata laterala a discului abraziv de
retezat. Discurile abrazive de retezat sunt
concepute pentru polizarea periferica, iar aplicarea
unor forte laterale asupra acestor discuri poate
provoca spargerea lor.

c¢) Nu folositi discuri partial uzate de la masini
electrice mai mari. Discurile destinate unei masini
electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza
mai mare a unei masini mici si se pot sparge.
Respectati instructiunile producéatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

Asigurati-va ca discul nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

Nu atingeti piesele in migcare.

Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

23. Asigurati-va intotdeauna cd aveti o pozitie
stabila a picioarelor. Asigurati-va ca nu se afla
nicio persoana dedesubt atunci cand folositi

masina la inéltime.

24. Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

25. inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. Incercati sa identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau un disc neechilibrat.

26. Nu folositi aceasta magina pe post de freza.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
/\ATENTIE:

- Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
dacd comutatorul glisant functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se apasa
partea din spate a comutatorului glisant.

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare
continua, apasati partea din fatd a comutatorului glisant
pentru a-l bloca.

Pentru a opri masina, apasati partea din spate a
comutatorului glisant, apoi deplasati-l catre pozitia "O
(OFF)" (oprit).

Rondela de reglare a vitezei

Fig.2

Viteza masginii poate fi schimbata prin rotirea rondelei de
reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondeld si viteza aproximativa a masinii.



GD0800C GD0810C
Numar min” (RPM) min"' (RPM)
1-2 7000 - 10 000 1800 - 2 400
23 1000 - 17 000 2400 - 4 100
3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5 800
45 24 000 - 28 000 5800 - 7 000
/\ATENTIE:
. Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si
masina se va defecta.

Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (accesoriu
optional)

Fig.3

Instalati manerul lateral pe corpul masinii, apoi strangeti
manerul Tn pozitia dorita prin rotire in sens orar.

Instalarea sau demontarea pietrei de slefuit
Fig.4

Slabiti piulita de strangere si introduceti piatra de slefuit
n piulita de strangere. Folositi cheia mai mica pentru a
imobiliza arborele si cheia mai mare pentru a strange
ferm piulita de strangere.

Piatra de slefuit nu trebuie montata la mai mult de 8 mm
fata de piulita de strangere. Depasirea acestei distante
poate provoca vibratii sau ruperea axului.

Pentru a demonta piatra de slefuit, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.

-

max. 8 mm (5/16")

/\ATENTIE:
Folositi un con elastic de strangere de dimensiuni
corecte pentru piatra de slefuit pe care intentionati
s& o utilizati.
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FUNCTIONARE

Fig.5

Porniti masina fara ca piatra de slefuit s& fie in contact si
asteptati pana cand piatra de slefuit atinge viteza
maxima. Apoi aplicati piatra de slefuit cu grija pe piesa
de prelucrat. Pentru a obtine o finisare de calitate,
deplasati masina lent spre stanga.

/\ATENTIE:

Aplicati o ugoara presiune asupra masinii. O
apasare excesiva asupra masinii poate rezulta

intr-o  finisare de slaba calitate si in
suprasolicitarea motorului.

INTRETINERE

/A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Pietre de slefuit
Set de conuri elastice de strangere (3 mm, 6 mm,
1/4",1/8")
Suport de menghina
Cheie de 13
Cheie de 19
Set maner lateral



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schiebeschalter
2-1. Geschwindigkeitsstellrad

3-1. Seitengriff
4-1. Schlussel 19

4-2. Schlussel 13
4-3. Spannzangenmutter

TECHNISCHE DATEN

Modell GD0800C GD0810C
SpannzangengrofRe 8 mm max. 8 mm max.
Max. Schleifstiftdurchmesser 25 mm 50 mm
Nenndrehzahl (n)/Leerlaufdrehzahl (No) 7.000 - 28.000 (min™") 1.800 - 7.000 (min™")
Gesamtlange 371 mm 371 mm
Netto-Gewicht 1,6 kg 1,7 kg

Sicherheitsklasse

2]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

ENE050-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Schleifen von
Eisenmaterial und das Entgraten von Gussstiicken

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell GD0800C
ENG101-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemaR EN60745-2-3:

Schalldruckpegel (Lpa): 78 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel 85
dB (A) Uberschreiten.

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehdrschutz.
ENG207-1

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsausgabe (ansc) : 2.5 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

(Vektorsumme dreier
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Fiir Modell GD0810C
ENG101-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745-2-3:

Schalldruckpegel (Lpa): 79 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel 85
dB (A) Uberschreiten.

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.
ENG206-1

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745-2-3:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (ansc) :

(Vektorsumme dreier

2,5 m/s® oder

weniger
ENH101-9
UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN

Modell; GD0800C,GD0810C
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass
dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den
nachstehenden Normen oder  standardisierten
Dokumenten steht:
EN60745, EN55014, EN61000 befindet sowie in
Ubereinstimmung mit den Ratsverordnungen
2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN



Autorisierte Vertretung in Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND

GEB034-3

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Geréat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir den Schleifer zu missachten. Wenn dieses
Werkzeug fahrldassig oder nicht ordnungsgemaf

verwendet

wird, kann es zu schweren

Personenschaden kommen.
Allgemeine Sicherheitshinweise zum Schleifbetrieb:

1.

Dieses Elektrowerkzeug wurde fiir den Einsatz
als Schleifgerdt entwickelt. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen durch, die
mit diesem Elektrowerkzeug geliefert wurden.
Werden nicht alle unten  aufgefiihrten
Anweisungen befolgt, besteht die Gefahr eines
Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
schwerer Verletzungen.

Vorgdnge wie Schmirgeln, Drahtbiirsten,
Polieren oder Abschneiden sollten mit diesem
Elektrowerkzeug nicht ausgefiihrt werden.
Arbeiten, fir die das Elektrowerkzeug nicht
entwickelt wurde, kénnen eine Gefahr darstellen
und zu Personenschéaden fihren.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwickelt
und empfohlen wurden. Nur weil sich
Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
lasst, garantiert das keine sichere Verwendung.
Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss
mindestens der Hochstdrehzahl entsprechen,
die auf dem Elektrowerkzeug vermerkt ist.
Zubehor, das mit einer hoéheren als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann abbrechen
und herumgeschleudert werden.
AuBendurchmesser und Dicke des Zubehors

miissen innerhalb der Nennleistung des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehdér mit der
falschen GroRe kann nicht angemessen

abgeschirmt oder kontrolliert werden.

Verwenden Sie kein beschédigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das
Zubehor wie beispielsweise Schleifscheiben
auf Spane und Bruchstellen. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Zubehor
herunterfillt, liberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist oder verwenden Sie unbeschadigtes
Zubehor. Sobald Sie das Zubehor uberpriift
und montiert haben, halten Sie Abstand vom
Hobel des rotierenden Zubehorteils, und
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lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute
lang mit maximaler Leerlaufdrehzahl laufen.
Achten Sie auch auf einen ausreichenden
Abstand umstehender Personen. Bei diesem
Test bricht beschadigtes Zubehdr fiir gewdhnlich
auseinander.

Tragen Sie eine personliche
Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Horschutz,
Handschuhe und Arbeitsschiirze, die kleine
Schleifteile oder Splitter abhéalt. Der
Augenschutz muss umherfliegende Fremdkorper
abhalten kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten
entstehen.  Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt
sind, kénnen Sie einen Horverlust erleiden.
Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
des Werkstlicks oder eines zerbrochenen
Zubehdérs  kénnen  umherfliegen  und  zu
Verletzungen auch auferhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs fiihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie einen
Vorgang ausfiihren, bei dem das
Schnittzubehdr verborgene Kabel oder das
eigene Stromkabel beriihren kann. Der Kontakt
mit einem Strom fihrenden Kabel setzt
hervorstehende Metallteile des Werkzeugs unter
Strom und fihrt zu einem Stromschlag beim
Bediener.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle iber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Zubehor
geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehor kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann
durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden
Zubehor erfasst werden, und das Zubehor kann
sich in lhren Kérper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die
Ventilations6ffnungen des Elektrowerkzeugs.
Der Motorventilator zieht Staub in das Gehause
hinein und eine UbermaRige Ansammlung von
Metallspanen kann elektrische Schlage



14.

15.

16.

verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kuhlmitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fiihren.
Riickschldge und zugehorige Warnhinweise
Ein Ruckschlag ist eine plétzliche Reaktion einer
verklemmten oder verfangenen rotierenden
Schleifscheibe, des Stutzlagers, der Birste oder
anderen Zubehors. Durch Verklemmen oder
Verfangen kommt es zu einem plétzlichen
Stillstand des rotierenden Zubehdrs, sodass das
Elektrowerkzeug in entgegengesetzte
Rotationsrichtung des Zubehdrs am Punkt des
Festlaufens gezwungen wird.

Wird eine Trennscheibe beispielsweise durch das
Werkstlick verklemmt, kann die Kante, die in den

Punkt des Verklemmens eindringt, in die
Oberflache des Materials eindringen, sodass die
Scheibe ausschlagt. Die Scheibe springt
entweder in Ihre Richtung oder vom Bediener weg,
dies hangt  von der  Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt des Verklemmens
ab. Unter diesen Umstdnden  kdénnen
Trennscheiben auch brechen.

Rickschlage werden durch eine falsche

Handhabung des Elektrowerkzeugs und/oder
unsachgemafRe Bedienschritte oder —umstande
verursacht und kénnen durch die unten
aufgefiihrten Manahmen vermieden werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Korper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrifte
abfangen koénnen. Verwenden Sie, falls
vorhanden, immer den Hilfsgriff, um wahrend
des Anlaufens die beste Kontrolle bei
Riickschlagen oder Drehmomentreaktionen zu
haben. Der Bediener kann Drehmomentreaktionen
oder Ruckschlagkrafte am besten mit den
geeigneten Vorsichtsmafnahmen steuern.

b) Halten Sie Ihre Hand niemals in der Ndhe des
rotierenden Zubehors. Das Zubehor konnte (iber
Ihre Hand zurtickschlagen.

c) Halten Sie Ihren Koérper nicht in dem Bereich
auf, in dem sich das Elektrowerkzeug im Fall

eines Riickschlags bewegen wiirde. Ein
Ruckschlag treibt das Werkzeug in die
entegegengesetzte Richtung der

Scheibenbewegung am Punkt der Verfangens.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass das Zubehér vom
Werkstiick zuriickprallt und verklemmt. Das
rotierende Zubehor neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

verklemmen. Dies verursacht einen Verlust der
Kontrolle oder Ruckschlag.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen:
a) Verwenden Sie ausschlieBlich

Scheibentypen, die fiir lhr Elektrowerkzeug
empfohlen werden.

b) Schleifscheiben diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmoéglichkeiten verwendet
werden. Z. B.: Schleifen Sie nicht mit der Seite
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Scheiben kann
sie zerbrechen.

c) Verwenden keine  abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hoéheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
zur korrekten Montage und Verwendung der
Scheiben. Behandeln und lagern Sie die
Scheiben mit Sorgfalt.

Achten Sie auf eine korrekte Abstiitzung des
Werkstiicks.

Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

Nédhern Sie die Hénde nicht den sich
drehenden Teilen.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr hei ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.
Achten Sie jederzeit auf einen festen Stand.
Achten Sie darauf, dass sich niemand unter
lhnen befindet, wenn Sie das Werkzeug an
erhohten Orten verwenden.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss liber eine schlecht ausgewuchtete
Scheibe oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht als
Schneidewerkzeug.

Sie

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AAWARNUNG:
Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung

der

in dieser Anleitung aufgefiihrten



Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/A\ACHTUNG:
Stellen Sie vor dem AnschlieRen des Werkzeugs
an das Stromnetz sicher, dass sich der
Schiebeschalter korrekt bedienen lasst und in
Stellung "OFF" (AUS) zurtickkehrt, sobald das
hintere Ende des Schiebeschalters nach unten
gedruckt wird.

Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den

Schiebeschalter in Stellung "I (ON)". Fir fortlaufenden

Betrieb driicken Sie das vordere Ende des

Schiebeschalters, um ihn zu arretieren.

Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das

hintere Ende des Schiebeschalters und schieben diesen

dann in Stellung "O (OFF)".

Geschwindigkeitstellrad

Abb.2

Die Werkzeuggeschwindigkeit lasst sich durch Drehen
des Drehzahl-Stellrads auf eine vorgegebene Nummer
von 1 bis 5 andern.

Wenn das Drehzahl-Stellrad in Richtung 5 gedreht wird,
wird die  Geschwindigkeit erhéht.  Niedrigere
Geschwindigkeiten ~ werden erreicht, wenn das
Drehzahl-Stellrad in Richtung 1 gedreht wird.

Die Tabelle illustriert den Zusammenhang zwischen der

eingestellten Ziffer und der ungefahren
Werkzeuggeschwindigkeit.
GD0800C GD0810C
Nummer min-1 (U/min) min-1 (U/min)

1-2 7 000 - 10 000 1800 - 2 400

2-3 10 00 - 17 000 2400 - 4 100

3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5 800

45 24 000 - 28 000 5800 - 7 000

/\ACHTUNG:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei

niedriger Drehzahl betrieben wird, wird der Motor
Uberlastet, und es treten Fehlfunktionen beim
Werkzeug auf.
Das Drehzahl-Einstellrad lasst sich nur bis 5 und
zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber 5
oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die Drehzahl
moglicherweise nicht mehr einstellen.
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MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Anbringen des Seitengriffs (optionales
Zubehor)

Abb.3

Bringen Sie den Seitengriff an der Werkzeugtrommel an,
und ziehen Sie ihn anschlieRend fest, indem Sie ihn an
der gewiinschten Position im Uhrzeigersinn drehen.

Montage und Demontage des Schleifstifts
Abb.4

Die Spannzangenmutter I6sen, und den Schleifstift in die
Spannzangenmutter einfiihren. Die Spindel mit dem
kleineren Schraubenschlissel arretieren, und die
Spannzangenmutter mit dem groBeren
Schraubenschlissel sicher anziehen.

Der Schleifstift darf nicht mehr als 8 mm Uber die
Spannzangenmutter (berstehen. Eine Uberschreitung
dieses MaRes kann zu Vibrationen oder Schaftbruch
fihren.

Das Entfernen des Schleifstifts erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie das Einspannen.

8 mm (5/16") max.

A\ACHTUNG:
Verwenden Sie
Spannzangenkonus  flr
Schleifstift.

ARBEIT

Abb.5

Werkzeug einschalten, ohne dass der Schleifstift das
Werkstuick beriihrt, und warten, bis er die volle Drehzahl
erreicht. Dann den Schleifstift sanft an das Werkstlck
ansetzen. Um einen sauberen Schliff zu erhalten, das
Werkzeug langsam nach links bewegen.

einen passenden
den zu benutzenden

A\ACHTUNG:
Uben Sie nur leichten Druck auf das Werkzeug aus.
UberméRiger Druck auf das Werkzeug verursacht
ein schlechtes Schliffbild und eine Uberlastung des
Motors.



WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt
werden.

ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifstifte
Spannkegelsatz (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Schraubstockhalter
Schlissel 13
Schlissel 19
Seitengriffsatz
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MAGYAR

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Csuszdkapcsolo

2-1. Sebességszabalyozd tarcsa 4-1. Kulcs, 19

3-1. Oldalsé fogantyu

4-2. Kulcs, 13
4-3. Befogdpatron anya

RESZLETES LEIRAS

Modell GD0800C GD0810C
Befogdpatron mérete max. 8 mm max. 8 mm
Max. csiszolécslics atmérd 25 mm 50 mm
Névleges fordulatszam (n) / Uresjérati fordulatszam (No) 7000 - 28 000 (perc™) 1800 - 7000 (perc™)
Teljes hossz 371 mm 371 mm
Tiszta tdmeg 1,6 kg 1,7 kg

Biztonsagi osztaly

2]

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.

ENE050-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam vastartalmu anyagok csiszolasara vagy

ontvények sorjazasara hasznalhaté.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltintetett feszlltségu,
egyfazisu valtakozéfesziltségi halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

A modellhez GD0800C
ENG101-1

Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 78 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 85 dB
(A) értéket.
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
ENG207-1
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyli vektordsszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:
Mikodési mod : feliiletcsiszolas
Vibracié kibocsatas (ansc) : 2.5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1.5 m/s”

A modellhez GD0810C
ENG101-1

Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745-2-3 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 79 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 85 dB
(A) értéket.
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
ENG206-1
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg) az
EN60745-2-3 szerint lett meghatarozva:
Miikddési mod : feliiletcsiszolas
Vibracié kibocsatas (ansc)
kevesebb

2,5 m/s?® vagy

ENH101-9

Az Eurépai K6zosség (EC) elbirasainak valé
megfelelési nyilatkozat
Tipus; GD0800C,GD0810C
A kizardlagos felel6sséglinkre kijelentjlik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkez6 szabvanyok eldirasainak;
EN60745, EN55014, EN61000, a Tanacs 2004/108/EEC,
98/37/EC direktivaival 6sszhangban.
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Tomoyasu Kato
lgazgatd

Felelés gyarto:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Hivatalos képvisel6 Eurépaban:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB034-3

Kiilénleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol ered6) kényelem és megszokas valtsa
fel a csiszolé6 biztonsagi el6irasainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felel6tleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi



sériiléseket szenvedhet.

Altalanos

biztonsagi el6irasok a csiszolasi

miiveletre vonatkozéan:

1.

Ez az elektromos szerszam csiszolasra
szolgal. Olvassa el az Osszes, ezen
elektromos szerszamhoz mellékelt biztonsagi
figyelmeztetést, utasitast, illusztraciot és
specifikaciot. A kovetkezékben leirt utasitasok
figyelmen kivil hagyasa elektromos aramutést,
tlizet és/vagy komoly sarilést eredményezhet.
Koszoriilési, drotkefézési, polirozasi vagy
vagasi miiveletek végzése nem javasolt ezzel
az elektromos szerszammal. Az olyan
miveletek végzése, amelyekre az elektromos
szerszam nem lett tervezve, veszélyhelyzeteket
és személyi sériléseket eredményezhet.

Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészit®
hozzakapcsolhaté a szerszamhoz, még nem
biztositja a biztonsagos mikddést.

A kiegészité névleges sebessége legalabb
akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb sebességérték. A
névleges sebességuknél magasabb sebességen
miikodé kiegésziték Osszetorhetnek és
szétrepllhetnek.

A kiegészité kiilsé6 atmérdje és vastagsaga a
szerszam kapacitasanak hatarain beliil kell
legyenek. A nem megfeleld méretli kiegészitéket
nem lehet megfeleléen védeni és iranyitani.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitéket. Minden
egyes hasznalat el6tt nézze at az olyan
kiegészitoket, mint pl. a csiszolétarcsak,
forgacsok és repedések tekintetében. Ha az
elektromos szerszam kiegészitéje leesett,
vizsgalja at azt a sériilések tekintetében, vagy
szereljen fel egy sériilésmentes kiegészitét. A
kiegészité atvizsgalasa és felszerelése utan
On és a kozelben allok menjenek tavol a forgo
kiegészité sikjatol, majd miikodtesse a
szerszamot a maximalis terhelés nélkili
sebességen egy percen at. A sérilt kiegésziték
altalaban 6sszetdrnek ezen tesztidétartam alatt.
Viseljen személyi védelmi eszkoézoket. A
megmunkalas filiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédoét vagy védoszemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel pormaszkot,
fiilvédot, kesztylit és olyan kotényt, amely
képes megfogni a csiszoléanyagbol vagy a
munkadarabbél szarmazo kisméret(i
darabokat. A szemvédének képesnek kell lennie
megfogni a kilénb6z6é miveletek soran keletkez6
repulé tormelékdarabokat. A pormaszknak vagy a
lIégzbkésziléknek képesnek kell lennie a mivelet
soran keletkez6 részecskék kiszlrésére. A
hosszabb ideig tartd nagyintenzitdsu zaj
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10.

11.

12.

13.

hallaskarosodast okozhat.

A kornyezetében tartozkodok  alljanak
biztonsagos tavolsagra a munkaterilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre Iép, személyi
védelmi eszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdl vagy egy széttort kiegészitébdl
szarmazo darabok szétrepllhetnek és
sériléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogbtti teriileten.

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy
sajat csatlakozoézsinérjaba iitkozhet. "EI6"
vezetékekkel vald érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala keruilnek és megrazhatjak
a kezel6t.

A csatlakozézsinért ugy vezesse, hogy ne
legyen a forgé szerszam kozelében. Ha
elvesziti az iranyitast a szerszam felett ,a zsin6r
behlzhatja a kezét vagy a karjat a forgd
szerszamba.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen meg nem allt. A forgd
szerszam beakadhat a fellletbe, és
iranyithatatlanna valhat.

Ne miikodtesse a szerszamot amikor az
oldalanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhoz
ér, elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6z6nyilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozodasa veszélyes elektromos
koérilményeket teremthet.

Ne miikodtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
felgyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,
amelyekhez folyékony hiitékozeg sziikséges.
Viz vagy mas folyadék hasznalata rdvidzarlatot
vagy aramutést okozhat.

A visszarugasra és hasonlé jelenségekre
vonatkozo figyelmeztetések

A visszarigas a szerszam hirtelen reakcidja a
beszorult vagy elakadt forgdtarcsara, alatéttalpra,
kefére vagy mas kiegészitére. A beszorulas vagy
az elakadas a forgé kiegészitd hirtelen megallasat
okozza, amely ahhoz vezet, hogy az
iranyithatatlanna valt elektromos szerszam a
forgasi irannyal ellentétes iranyba mozdul el a
megakadasi pontban.

Példaul ha a csiszolokorong beakad vagy
beszorul a munkadarabba, a tarcsa széle a
beszorulas pontjaban bevajhatja magat az anyag
felszinébe, midltal a tarcsa kimaszik vagy kiugrik.
A tarcsa a kezel6 felé az ellenkezé iranyba is
ugorhat, a tarcsa mozgasanak iranyatél figgéen a



17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

beszorulasi pontban. A csiszoldtarcsak éssze is
torhetnek ilyen korilmények kdzott.

A visszarigas az elektromos szerszam helytelen
hasznalatanak és/vagy a hibas megmunkalasi
eljarasnak az eredménye és az alabb leirt
dvintézkedések betartasaval elkeriilhetd.

a) Fogja stabilan az elektromos szerszamot
mindkét kezével és iranyitsa ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépo
er6knek. Mindig hasznalja a kisegit6é fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellépé
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatia a
nyomatékreakciokat és visszarlgaskor fellép6
er6ket, ha megteszi a megfeleld 6vintézkedéseket.
b) Soha ne tegye a kezét a forgé kiegészitd
kozelébe. A kiegészitd visszarughat a kezein at.

c) Ne iranyitsa a testét arra a teriiletre, amerre
az elektromos szerszam visszarugaskor
mozoghat. A visszarigas a szerszamot a tarcsa
beszorulasi pontbeli mozgasanak iranyaval
ellentétesen fogja forgatni.

d) Legyen kiillondsen ovatos sarkok, éles
szélek, stb. megmunkalasakor. Keriilje el a
kiegészit6 pattogasat vagy megugrasat. A
sarkok, éles szélek vagy a pattogas hatasara a
forgd kiegészité kiugorhat, az iranyitas elvesztését
vagy visszarugast okozva.

Biztonsagi figyelmeztetésel pecidlisan a
csiszolasi miiveletre vonatkozéan:

a) Csak az elektromos szerszamhoz javasolt
tarcsatipusokat hasznalja.

b) A tarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni. Példaul: ne csiszoljon a
vagotarcsa oldalaval. A darabold
koszorltarcsaknak csak az élével lehet csiszolni,
az oldaliranya er6k hatasara ezek a tarcsak
Osszetorhetnek.

c) Ne haszndljon a nagyobb méretii
szerszamokkal kisebbre koptatott tarcsakat. A
nagyobb elektromos szerszamokhoz tervezett
tarcsa nem hasznalhaté a kisebb szerszam
nagyobb forgasi sebessége miatt és
szétrobbanhat.

Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.
Ellendrizze, hogy a munkadarab megfelel6en
ala van tamasztva.

Ellendrizze, hogy a tarcsa nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Ne nyuljon a forg6 részekhez.

Ne érjen a munkadarabhoz kozvetlenill a
munkavégzést kovetdéen; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a bérét.

Mindig gy6zédjon meg réla, hogy szilard
alapzaton all. A szerszam magasban torténé
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hasznalatkor gy6z6djon meg arrél, hogy nem
tartozkodik-e valaki odalent.

Ne haszndlja a szerszamot
tartalmazé anyagokon.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.

Ne hasznalja a szerszamot vagasra.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

24. azbesztet

25.

26.

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata
Fig.1
AAVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa elétt az aramforrashoz
mindig ellendrizze, hogy a csUszokapcsold
megfeleléen mikodik és visszatér az "OFF"
allasba amikor a csuszokapcsolé hatuls6 részét
lenyomja.
A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolét az
"I (ON)" pozici6 iranyaba. A folyamatos mikddéshez
reteszelje a csuszdkapcsol6t ugy, hogy lenyomja az
ellls6 részét.
A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsold
hats6 részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicio
iranyaba.
Sebességszabalyozo6 tarcsa
Fig.2
A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozé
tarcsa elforgatasaval allithaté az 1 és 5 kozotti fokozatok
kozott.
Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam
iranyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja.
Tajékozddjon a tablazatbdl a tarcsan beallitott érték és a
szerszam hozzavetbleges sebességének kapcsolatarol.

GD0800C GD0810C
Szam min™ (revolution per minute) min™ (revolution per minute)

1-2 7,000 - 10 000 1800 - 2 400

2-3 10 00 - 17 000 2400 - 4 100

34 17 000 - 24 000 4100 - 5 800

4-5 24 000 - 28 000 5800 - 7 000

AVIGYAZAT:

Ha szerszamot hosszu ideig folyamatosan kis
sebességeken  mikodteti, akkor a  motor
tulterhel6dik, ami a szerszam hibas mikodését
okozza.



A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 5 szamig
fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabdlyoz6 funkcid6 nem fog tovabb
mukodni.

OSSZESZERELES

/AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldalsé6 fogantyu (opcionalis kiegészitd)
felszerelése

Fig.3

Szerelie fel az oldals6 fogantyt a szerszam
orsényakara, majd rogzitse azt a kivant pozicidban, az
6ramutato jarasanak iranyaban elforgatva.

A csiszolocsucs felszerelése és eltavolitasa
Fig.4

Lazitsa meg a befogopatron anyajat és helyezze a
csiszolécsucsot a befogdpatron anyajaba. A kisebbik
csavarkulccsal tartsa ellen a tengelyt, és a nagyobbikkal
hlzza meg az anyat.

A csiszolécstcsot nem szabad 8 mm-nél nagyobb
tavolsagban felszerelni a befogépatron anyajatél. Ezen
tavolsag tullépésekor rezgés léphet fel vagy a tengely
eltorhet.

A csiszolécsucs eltavolitasahoz kévesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

-

Legfeljebb 8 mm (5/16")

/AAVIGYAZAT:
Haszndljon a felszerelni kivant csiszolécsucshoz
megfeleld méretl befogdpatron kupot.

UZEMELTETES

Fig.5

Kapcsolja be a készlléket ugy, hogy a csiszolécsucs ne
érintkezzen a munkadarabbal és varja meg amig a
csiszolécsucs teljes fordulatszamon forog. Ezutan
finoman érintse a csiszolécsucsot a munkadarabhoz. A
j6 minéségli megmunkalashoz jobbrol balra haladjon a
szerszammal.
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AVIGYAZAT:
Fejtsen ki enyhe nyomast a szerszamra. A
szerszam tdlzott nyomasa rossz megmunkalasi
min&séget és a motor tulterhelését okozza.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellenbrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Csiszolécsucsok
Befogdpatron kup készlet (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Befogd tartdja
Kulcs, 13
Kulcs, 19
Oldalso¢ fogantyu készlet



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Posuvny prepina¢

2-1. Oto¢ny ovladac rychlosti 4-1.KIa€ 19

3-1. Bo¢na rukovat

4-2. Kla¢ 13
4-3. Puzdrova matica

TECHNICKE UDAJE

Model GD0800C GD0810C
Velkost puzdra Max. 8 mm Max. 8 mm
Max. priemer kotuca 25 mm 50 mm
Menovita rychlost (n) / Rychlost bez zataZenia (No) 7000 - 28000 (min™") 1800 - 7000 (min™")
Celkova dizka 371 mm 371 mm
Hmotnost netto 1,6 kg 1,7 kg

Trieda bezpecnosti

2]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Gdaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.

ENE050-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na brusenie Zeleznych

materialov alebo odstrarfiovanie omietky.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napajany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
Pro Model GD0800C

ENG101-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (L,a) : 78 dB (A)
Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)
Uroveti hluku pri praci méze prekrogit 85 dB (A).

Pouzivajte pomécky na ochranu sluchu.
ENG207-1

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla normy EN60745-2-3:

Pracovny rezim: brisenie povrchu

VyzZarovanie vibracii (ansg) : 2.5 m/s?

Neurgitost (K) : 1.5 m/s?

Pro Model GD0810C
ENG101-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (Lya) : 79 dB (A)
Neurgitost (K) : 3 dB(A)
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Uroven hluku pri praci moze prekrogit 85 dB (A).
Pouzivajte pomocky na ochranu sluchu.
ENG206-1

Vibracie
Celkova hodnota vibrécii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745-2-3:
Pracovny rezim: brdsenie povrchu
Vyzarovanie vibracii (ansc): 2,5 m/s® alebo mene;j
ENH101-9
PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Model; GD0800C,GD0810C
Prehlasujeme na nasu vlastnd zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujucimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
EN60745, EN55014, EN61000 v sulade so Smernicami
vyboru, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2008

e

Tomoyasu Kato
riaditel

Zodpovedny vyrobca:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Autorizovany zastupca v Eurdpe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLICKO
GEB034-3

Zvlastne bezpeénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’
produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre lesticku. V pripade nebezpe¢ného
alebo nespravneho pouzivania tohto nastroja
mozete utrpiet’' vazne telesné poranenie.



Bezpecénostné vystrahy bezné pre brusenie:

1.

Tento nastroj sluzi ako bruska. Precitajte si
vSetky bezpecnostné vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a Specifikacie uréené pre tento
elektricky nastroj. Pri nedodrzani vSetkych
doleuvedenych pokynov méze dojst k urazu
elektrickym pradom, pozZiaru a/alebo vaznemu
poraneniu.

S tymto elektricky nastrojom sa neodporuca
vykonavat’ operacie ako pieskovanie, brusenie
drétenym kotii¢om, lesStenie alebo
rozbrusovanie. Operacie, na ktoré tento nastroj
nie je uréeny, mozu spodsobit riziko a sposobit
telesné poranenie.

Nepouzivajte prisluSsenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporuc¢ané vyrobcom
nastroja. To, Ze prisluSenstvo mozno pripojit' k
vaSmu  elektrickému  nastroju,  nezaistuje
bezpecénu prevadzku.

Menovita rychlost’ prisluSenstva musi byt’
minimalne rovna maximalnej rychlosti
vyznacenej na elektrickom nastroji.
PrisluSenstvo pracujuce vy$Sou rychlostou ako
jeho menovitd rychlost moéze prasknit a
rozpadnut sa.

Vonkajsi priemer a hrubka vasho
prisluSenstva musi byt v rozmedzi menovitej
kapacity elektrického nastroja. PrisluSenstvo
nepravnej velkosti nie je mozné primerane viest a
ovladat.

Nepouzivajte posSkodené prisluSenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo,
napriklad skontrolujte rozbrusovacie kotuce,
¢i neobsahuju ulomky a praskliny. Ak
elektricky nastroj alebo nastroj spadne,
skontrolujte, ¢i nie su poskodené alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prisluSenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny
otacajuceho sa prisluSenstva a spustite
elektricky nastroj na maximalnu rychlost’ bez
zataze na jednu minatu. Poskodené
prisluSenstvo sa za normalnych okolnosti po¢as
doby tohto testu rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpeénostné
okuliare. Podra potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit' malé ulomky brusiva
alebo obrobku. Chrani¢ zraku musi byt schopny
zastavit’ odletujuce ulomky vytvarané pri réznych
ukonoch. Protiprachovd maska alebo respirator
musia byt schopné filtrovat ciastocky vytvarané
pri  vaSej ¢innosti. Dlhodobé vystavenie
intenzivnemu hluku méze spdsobit stratu sluchu.
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10.

14.

15.

16.

Okolostojacich  udrziavajte v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy, kto
vstupi na miesto prace, musi mat osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
posSkodené prisluSsenstvo moZe odletiet a
spOsobit poranenie aj mimo bezprostredného
miesta prace.

Elektricky nastroj pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezacie
prisluSenstvo sa moze dostat’ do kontaktu so
skrytymi vodiémi alebo vlastnym kablom.
Kontakt prislusenstva so "Zivym" vodi¢om vystavi
kovové Casti elektrického nastroja "Zivému" pradu
a sposobi obsluhe uder elektrickym pradom.
Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa
prisluSenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa
moze prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo
rameno mobze vtiahnut do otacajuceho sa
prislusenstva.

Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prislusenstvo uplne nezastavilo. Otacajuce sa
prisluSenstvo méze zachytit' a stiahnut elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.

Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri nahodnom kontakte s
otaCajucim sa prislusenstvom by vam mohlo
zachytit odev a stiahnut prislu§enstvo smerom na
vase telo.

Pravidelne G¢istite prieduchy elektricky
nastroja. Ventildtor motora vtahuje prach
dovnutra a nadmerné nazhromazdenie

praskového kovu mobze spdsobit ohrozenie
elektrickym pradom.

Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mohli sposobit vznietenie tychto
materialov.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduju
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo doéjst k usmrteniu
alebo uderu elektrickym pradom.

Spatny naraz a prislusné vystrahy

Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo
pritlaeny rotujuci kotu¢, opornu podlozku, kefku
alebo iné prisluSenstvo. ZoSkrtenie alebo
pritlaenie spdsobi nahle spomalenie otacajuceho
sa prisluSenstva, ¢o zase spdsobi nekontrolované
uskocenie elektrického nastroja v opaénom smere
ako otacanie prisluSenstva v momente zovretia.
Napriklad, ak obrobok priSkrti alebo pritlaci
rozbrusovaci kotu¢, okraj kotuc¢a vstupujuceho do
bodu priskrtenia moéze spdsobit vrytie sa do
povrchu materialu, ¢o spdsobi vytiahnutie alebo
vykopnutie kotica. Kotu¢ moéze bud vyskogit
dopredu alebo dozadu od obsluhujucej osoby, v
zavislosti od smeru pohybu koti¢a v momente
priSkrtenia. Rozbrusovacie kotu¢e sa za tychto
okolnosti m6zu aj prelomit.
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24.

Spatny naraz je vysledok nespravneho
pouzivania  elektrického  nastroja  al/alebo
nespravnych prevadzkovych postupov alebo
podmienok a mozno sa mu vyhnat vykonanim
prislusnych protiopatreni uvedenych nizsie.

a) Elektricky nastroj stale pevne drzte oboma
rukami a telo a rameno drzte tak, aby ste
odolali silam spatného narazu. Vzdy pouzivajte
aj pomocnu rucku, ak je namontovana, ¢im
dosiahnete maximalnu kontrolu nad spatnym
narazom alebo momentovou reakciou pri
spusteni.  Sily spatného narazu  alebo
momentovych reakcii mdze obsluhujuca osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.

b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti
otacajuceho sa prislusenstva. PrisluSenstvo
mbze vykonat spatny naraz ponad vasu ruku.

c) Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked’ nastane spatny
naraz. Spatny ndraz pozenie nastroj do opa¢ného
smeru ako smer pohybu kotiéa v momente
privretia.

d) Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabrarite odskakovaniu a
zadrhavaniu prislusenstva. Rohy, ostré hrany
alebo odskakovanie maju tendenciu zadrhnut
prisluSenstvo a spodsobit stratu kontroly alebo
spatny naraz.
Bezpeénostné
brasenie:

a) Pouzivajte len typy kotucov odporucané pre
vas elektricky nastroj.

b) Kotii€e mozno pouzivat’ len pre odporuc¢ané
aplikacie. Napriklad: nebruste s bocnou
stranou zabrusovacieho kottica. Abrazivne
rozbrusovacie kotu¢e su uréené pre periférne
brusenie. Bo¢né sily aplikované na tieto kotuce by
mohli zapri€init' ich rozlomenie.

c) Nepouzivajte vydraté kotuce z vacsich
elektrickych nastrojov. Kotuce urené pre vacsie
elektrické nastroje nie su vhodné pre vysSie
rychlosti menSich nastrojov a m6zu prasknut.
Dodrziavajte pokyny vyrobcu pre spravnu

vystrahy  Specifické pre

montaz a pouzivanie kotucov. Kotuce
pouzivajte a skladujte s opatrnostou.
Skontrolujte, ¢i je obrobok spravne

podopreny.

Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
kotu¢ nedotyka obrobku.

Nepfiblizujte ruky k otacajucim sa castiam.
Nedotykajte sa obrobku hned’ po tkone; moze
byt extrémne hortuci a méze popalit vasu
pokozku.

Vzdy dbajte na pevné postavenie. Ked
pouzivate nastroj na vysSich miestach,
skontrolujte, ¢i niekto nie je pod vami.
Nepouzivajte nastroj na materialoch
obsahujucich azbest.
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25. Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazeny kotu¢.
Nepouzivajte tento nastroj ako rezacku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest’ k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

26.

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
Fig.1
/A\POZOR:
Pred zapojenim tohto nastroja tiez vzdy
skontrolujte, ¢i posuvny prepina¢ funguje spravne
a vrati sa do pozicie "OFF" po zatlaCeni zadnej
strany posuvného vypinaca.
Nastroj spustite posunutim vypina¢a do polohy "I (ON)".
Nepretrzity chod dosiahnete stlatenim prednej strany
posuvného prepinaca a jeho zablokovanim.
Nastroj zastavite stlatenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy "O
(OFF)".

Otoc¢ny ovlada¢ rychlosti

Fig.2

Rychlost ota¢ania mbézete zmenit otaéanim otocného
ovladaca rychlosti na zvolendu é&islicu 1 az 5.

Vy$Siu rychlost dosiahnete, ak ovliadac¢ otocite smerom
k Cislici 5. NizSiu rychlost dosiahnete jeho oto¢enim
smerom k Cislici 1.

V doleuvedenej tabulke su vztahy medzi &iselnym

nastavenim na ovladaéi a pribliznou rychlostou
otacania.
GD0800C GD0810C

Cislo min“' (RPM) min“' (RPM)

1-2 7000 - 10 000 1800 - 2400

2-3 1000 - 17 000 2400 - 4 100

34 17 000 - 24 000 4100 - 5 800

45 24 000 - 28 000 5800 - 7 000
/A\POZOR:

AK je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny,
¢oho vysledkom je nefunkénost nastroja.



Oto¢ny ovlada¢ rychlosti je mozné otocit' len po
Cislicu 5 a potom naspat po &islicu 1. NepokuSajte
sa prejst za Cislicu 5 alebo ¢islicu 1, pretoze
oto¢ny ovladac rychlosti uz nemusi fungovat.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia bo€nej rukovite (volitelné
prislusenstvo)

Fig.3

Namontujte rukovat na valec nastroja a potom ju
utiahnite oto¢enim v smere pohybu hodinovych ruciciek
do pozadovanej polohy.

InStalacia alebo demontaz brisneho kotuca
Fig.4

Uvolnite puzdrovd maticu a vlozte do nej brdsny kotug¢.
Pomocou mens$ieho kluc¢a pridrzte vreteno a pomocou
vacsieho kluca pevne dotiahnite puzdrovu maticu.
Brusny kotu¢ by sa nemal montovat' blizSie ako 8 od
puzdrovej matice. PrekroCenie tejto vzdialenosti by
mohlo spdsobit vibracie alebo zlomeny hriadel.

Brusny kotu¢ odstranite opaénym postupom ako pri
inStalacii.

-

Max. 8 mm (5/16")

APOZOR:
Pouzite spravnu velkost puzdrového kuzela pre
brusny kotu¢, ktoré chcete pouzit.

PRACA

Fig.5

Zapnite nastroj bez toho, aby sa brusny kotu¢ dotykal
obrobku a pockajte, kym brusny kotu¢ nedosiahne plnu
rychlost. Potom opatrne priloZte brasny kotu¢ k obrobku.
Aby ste dosiahli spravnu povrchova Gpravu, pohybuijte
nastrojom pomaly len smerom vlavo.

APOZOR:
Na nastroj jemne tlacte. Nadmerny tlak na nastroj
sposobi nekvalitni povrchovl Upravu a pretazenie
motora.
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UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

/APOZOR:
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Brusne kotuce
Suprava puzdrového kuzefa (3 mm, 6 mm, 1/4",
1/8")
Drziak zveraka
Krae 13
Krae¢ 19
Suprava bo¢nej rukovate



CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Posuvny spina¢

2-1. Oto¢ny voli¢ otacek 4-1.KIic 19

3-1. Bo¢ni drzadlo

4-2.Kli¢ 13
4-3. Matice upinaciho pouzdra

TECHNICKE UDAJE

Model GD0800C GD0810C
Velikost upinaciho pouzdra 8 mm max. 8 mm max.
Max. primér stopky 25 mm 50 mm
Jmenovité otacky (n) / Otacky bez zatizeni (No) 7 000 - 28 000 (min™") 1800 - 7 000 (min™")
Celkova délka 371 mm 371 mm
Hmotnost netto 1,6 kg 1,7 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

* Poznamka: Technické Gdaje se mohou pro rizné zemé lisit.

ENE050-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k brouSeni Zeleznych materidld a

odstrariovani otfepl z odlitku.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model GD0800C
ENG101-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (L,a): 78 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Hladina hluku béhem provozu muize prekrocit 85 dB(A).

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
ENG207-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN60745-2-3:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Vibraéni emise (ansc) : 2.5 m/s?

Nejistota (K): 1.5 m/s?

Pro Model GD0810C
ENG101-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-3:
Hladina akustického tlaku (Lya): 79 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
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Hladina hluku béhem provozu muze prekrocit 85 dB(A).

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
ENG206-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
ur¢eny v souladu s EN60745-2-3:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (ansc) : 2,5 m/s? nebo méné

ENH101-9
PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
Model; GD0800C,GD0810C
Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN 60745, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2008

e

Tomoyasu Kato

feditel
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Opravnény zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, VELKA BRITANIE
GEB034-3

Zvlastni bezpeénostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpecnostnich
pravidel platnych pro brusku. Budete-li tento nastroj
pouzivat nebezpeénym nebo nespravnym zptisobem,
muzete utrpét vazné zranéni.



Obecné bezpecnostni vystrahy pro brouseni:

1.

Tento elektricky nastroj je ur¢en k pouziti jako
bruska. Prectéte si bezpecénostni vystrahy,
pokyny, ilustrace a technické udaje dodané s
timto elektrickym nastrojem. NedodrzZeni vSech
pokynli uvedenych nize mize zpUsobit Uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné
poranéni.

Tento elektricky nastroj se nedoporucuje
pouzivat k operacim, jako je brouseni,
kartacovani, lesténi ¢i rozbrusovani. Budete-li
pomoci tohoto nastroje provadét prace, pro které
neni nastroj ur€en, muzete se vystavit rizikim a
moznosti poranéni.

Nepouzivejte  prislusenstvi, které neni
specialné uréeno pro nastroj a doporuceno
jeho vyrobcem. Pouha moznost upevnéni
prisluSenstvi na elektricky nastroj nezarucuje jeho
bezpecénou funkci.

Jmenovité  otacky pfisluSenstvi nesmi
prekro¢it maximalni otacky vyznacené na
elektrickém nastroji. PrisluSenstvi pracujici pfi
vys8ich nez jmenovitych otackach se muze
roztrhnout a rozlétnout.

Vnéjsi pramér a tloustka prisluSenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
tento elektricky nastroj. PrisluSenstvi nespravné
velikosti nelze Fadné chranit &i kontrolovat.
Nepouzivejte posSkozené prisluSenstvi. Pred
kazdym  pouzitim  prislusenstvi  (napf.
brusnych kotouéti) zkontrolujte, zda
nevykazuje trhliny nebo neni znecisténo
triskami. Pokud jste nastroj nebo prislusenstvi
upustili, ovéfte, zda nedoslo ke Skodam a
pripadné poskozené prislusenstvi v'yménte.
Po kontrole a instalaci prisluSenstvi se
postavte mimo rovinu otacejiciho se
prisluSenstvi (tento pozadavek plati také pro
jakékoliv okolostojici osoby) a nechejte
elektricky nastroj jednu minutu bézet pfi
maximalnich otackach bez zatizeni PoSkozené
prisluSenstvi se obvykle bé&hem této zkuSebni
doby roztrhne.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Pouze
typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy
§tit nebo ochranné bryle. Podle potieby
pouzivejte protiprachovou masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera je
schopna zastavit malé kousky brusiva nebo
casti zpracovavaného dilu.Ochrana zraku musi
odolavat odletujicimu materialu vznikajicimu pfi
riznych ¢innostech. Protiprachovd maska nebo
respirdtor musi filtrovat Castice vznikajici pfi
provadéné praci. Prodlouzené vystaveni hluku
vysoké intenzity mGze zpusobit ztratu sluchu.
Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na
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10.

12.

13.

14.

15.

16.

pracovisté musi pouzivat osobni ochranné
prostiedky. Ulomky dilu nebo roztrzeného
prislusenstvi mohou odletovat a zplsobit zranéni i
ve vétsSi vzdalenosti od pracovisté.

Pfi provadéni operaci, kdy se muze fezné
prislusenstvi dotknout skrytého vedeni nebo
vlastniho napajeciho kabelu, drzte elektricky
nastroj pouze za izolovana mista. V pfipadé
styku s vodi¢em pod napétim se dostanou pod
napéti také obnazené kovové dily elektrického
nastroje a tyto mohou zpUsobit zranéni
elektrickym proudem.

Napdjeci kabel vedte mimo otacejici se
prislusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem
mize dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a
vtazeni ruky ¢i paze do otacejiciho se
prislu$enstvi.

Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred tim,
nez prisluSenstvi dosahne upiného klidu.
Otacejici se pfrisluSenstvi se muze zachytit o
povrch a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
nastrojem.

Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfislusenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitt skiiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, mohou vzniknout elektricka
rizika.

Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materialt. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny mGze vést k umrti nebo urazu
elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici vystrahy

Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuti i
zaseknuti otacejiciho se kotouCe, opérné
podlozky, kartae nebo jiného pfisluSenstvi.
Skfipnuti nebo zaseknuti zpUsobuje nahlé
zastaveni otacejiciho se prisluSenstvi, coz vede k
nekontrolovanému vrhnuti elektrického nastroje
ve sméru opacném ke sméru otaceni
pfisluSenstvi v misté zachyceni.

Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skripnuti
brusného kotouce v dilu, hrana kotouc¢e vstupujici
do mista skfipnuti se muze zakousnout do
povrchu materidlu a to zpGsobi zvednuti kotouce
nebo jeho vyhozeni. Kotou¢ muze vyskocit bud
smeérem k pracovnikovi nebo od néj podle toho, v
jakém sméru se kotou€ pohybuje v misté skripnuti.
Za téchto podminek muze také dojit k roztrzeni
brusnych kotoucu.
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18.

19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

Zpétny raz je disledkem Spatného pouziti a/nebo

nespravnych pracovnich postupt ¢ podminek.

Lze se mu vyhnout pfijetim odpovidajicich

opatreni, ktera jsou uvedena nize.
a) Elektricky nastroj pevné drzte a své télo a
paze umistéte tak, abyste byli schopni odolat
sildm vznikajicim pfi zpétném razu. Vzdy
pouzivejte pomocné drzadlo, je-li k dispozici,
abyste ziskali maximalni kontrolu nad zpétnym
razem nebo reakci na to¢ivy moment béhem
uvadéni do chodu. Pracovnik je schopen
kontrolovat reakce na toCivy moment a sily
vznikajici pfi zpétném razu, pokud pfijme
odpovidajici opatfeni.
b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejiciho
se prisluSenstvi. PfisluSenstvi mize odskocit
zpét pres vaSe ruce.
c) Neméjte télo na misté, na které se elektricky
nastroj presune v pripadé zpétného razu.
Zpétny raz nastroj vystfeli ve sméru opacném k
pohybu kotouce v misté zachyceni.
d) Zvlastni opatrnost zachovavejte pfi
opracovani rohu, ostrych hran, atd. Vyvarujte
se narazeni a skripnuti pfisluSenstvi. Rohy a
ostré hrany maji tendenci zachycovat otacejici se
prisluSenstvi, coz vede ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.

Zvlastni bezpeénostni vystrahy pro brouseni:
a) Pouzivejte pouze kotouce doporucené pro
vas elektricky nastroj.

b) Kotouce je povoleno pouzivat pouze k
doporuéenym ucelim. Priklad: Neprovadéjte
brouseni bokem rozbrusSovaciho kotouce.
RozbruSovaci kotouce jsou uréeny k obvodovému
brouseni. Plsobeni boénich sil na tyto kotouce
mUze zpUsobit jejich roztrzeni.

c) Nepouzivejte opotiebené kotouce z vétSich
elektrickych nastroji Kotou¢ uréeny pro vétsi
elektricky nastroj neni vhodny pro vyssSi otacky
mensiho nastroje a muze se roztrhnout.

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné

montaze a pouziti kotou€d. Pfi manipulaci a

skladovani kotouéld je nutno zachovavat

opatrnost.

Zkontrolujte, zda je dil Ffadné podepren.

Pfed zapnutim spinace se presvédcte, zda se

kotou¢ nedotyka dilu.

Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

Bezprostiedné po ukonéeni prace se

nedotykejte nastroje; mize dosahovat velmi

vysokych teplot a popalit pokozku.

Vzdy zaujméte stabilni postoj. Pfi praci s

nastrojem ve vysSkach dbejte, aby se pod

nastrojem nepohybovaly zadné osoby.

Nepouzivejte nastroj ke zpracovavani

materialil obsahujicich azbest.

Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej

nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
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nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotou¢.

Nepouzivejte tento nastroj jako fezacku.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/A\VAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANi nebo nedodrzovani
bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

26.

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani
Fig.1
/APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spina¢ funguje spravné
a zda se po stisknuti zadni &asti posuvného
spinace vraci do vypnuté polohy.
Nastroj se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,|*. Pozadujete-li nepfetrzitou funkci,
stisknutim predni ¢asti posuvného spinace jej zajistéte.
Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadni Cast
posuvného spinace a presurite jej do polohy vypnuto
,O".

Otocny voli€ rychlosti

Fig.2

Otacky nastroje Ize regulovat presunutim oto¢ného
voli¢e otacek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
VysSich otacek se dosahuje pfi otaceni volicem ve
smeéru Cislice 5. NizSi otacky lze ziskat pfi otaceni
voli¢em ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi nastavenim zvolenym na voli¢i a pfibliznymi
otackami nastroje naleznete v tabulce.

GD0800C GD0810C
Pocet min”' (ot./min.) min"' (ot./min.)
1-2 7000 - 10 000 1800 - 2400
2-3 1000 - 17 000 2400-4 100
3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5 800
4-5 24 000 - 28 000 5800 - 7 000
ApPozoR:

Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretrzité
pfi nizkych rychlostech, dojde k pretizeni motoru a
nasledné k selhani nastroje.

Otoénym volicem otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli€em neotacejte
silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.



MONTAZ

APOZOR:
Nez zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédcéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace boéniho drzadla (volitelné
prislusenstvi)

Fig.3

Nainstalujte na valec nastroje bo¢ni drzadlo a poté jej
utdhnéte otacenim ve sméru hodinovych rucitek v
pozadované poloze.

Instalace a demontaz kotouc¢ového hrotu

Fig.4

Povolte matici klestiny a vlozte do ni kotoucovy hrot.
Malym kli¢em pfidrzte vieteno a vétSim kli¢em pevné
dotahnéte matici klestiny.

Kotou€ovy hrot by mél z matice klestiny vyénivat o vice
nez 8 mm. PrekroCeni této vzdalenosti by mohlo
zpUsobit vibrace a zlomeni hiidele.

Chcete-li demontovat kotoudovy hrot, obratte postup
instalace.

-

8 mm (5/16") max.

APOZOR:
Pouzijte spravnou velikost kuzele klestiny
odpovidajici kotouGovému hrotu, ktery chcete
pouzit.

PRACE

Fig.5

Zapnéte nastroj bez toho, aby byl kotoucovy hrot ve
styku s dilem a pockejte, dokud kotoucovy hrot
nedosahne plné rychlosti. Poté zlehka pfilozte
kotoucovy hrot na dil. Chcete-li dosahnout dobré kvality
povrchu, posunujte nastrojem pomalu smérem doleva.

APOZOR:
Vyviite na nastroj mirny tlak. Bude-li na nastroj
vyvinut pfili§ velky tlak, bude mit povrch nizkou
kvalitu a dojde k pfetizeni motoru.

37

UDRZBA
APOZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a
veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dili Makita.

PRISLUSENSTVI

/APOZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfislusenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mGze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vase mistni
stfedisko firmy Makita.
- Kotoucové hroty
Sestava kuzele klestiny (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Drzak svéraku
Kli¢ 13
Kli¢ 19
Sestava bo¢niho drzadla

tohoto
servisni
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